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1 % Elevata capacita di processo per tolleranze strette
Idéal pour : | Tornitura del pm

@ Micro Finition

% Tournage dur > 60 HRC

@ Outillage et prototype

@ Grandes séries avec automatisation

# Capabilité de process avec des tolérances extremement serrées

Microfinition (um) |

Torni ad ultraprecisione per minuterie e lavorz
Tours de trés grande précision pour la mic
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* controllo pezzi in process
* Palpeur de mesure piéce

» Contromandrino
» Contre-broche

* Torretta
» Tourelle

» Utensili a pettine
O WEEES
I migliori mandrini mai utiliz-

zati in un tornio di serie

Les meilleures broches ayant
jamais été montées dans un
tour de production de série

+ Sistemi di misurazione di posizione a 0,1 pm
< Ripetibilita di posizionamento 0,4 um
+ Rotondita 0,2 pm

+ Régles de mesure 0,1 um
+ Répétabilité de positionnement 0,4 um
* Précision de circularité 0,2 um

SB PD
400 mm Course X

[Generale|

Corsa asse X mm 250
Corsa asse Z mm 285 400 mm Course Z
Broche 1

Mandrino 1
Regime gpm 5000 8000 5000 8000 tr/min Vitesse de rotation maxi de broche

mm 42 32 42 32 mm Passage en barre
Broche 2

Passaggio barra

Mandrini

Capacita pinza mm
Nombre de postes

Numero stazioni

Ingombri (LxLxA)

8-16 12-16

Non disponibile, impossible

»
]
i
- Mandrino 2
Regime gpm 8000 tr/min Vitesse de rotation maxi de broche
32 mm Passage en barre

Nombre de postes motorisés

£
i " é Stazioni motorizzati 4-8 6-8
» . {.' ._-L.- s Peso secondo allestimento kg 1500-1700 2100-2500 Poids en fonction de I'équipement
i m 0,8x1,6x1,6 1,2x2,3x1,7 Dimensions (LxLxH)




